
●BCMシリーズの特長

●BCMシリーズはこんな業界で使用されています。

●充実したBCMシリーズのラインナップ

その他溶接工事がある工場ではどこでも利用できます！

化学プラント、
食品機器

橋梁 造船、建設機械

小型・軽量 BCMシリーズの
ベストセラー

厚板のステンレス
加工に

ニーズに応え
40㎜厚まで対応の
新製品

BCM
シリーズ

溶接前の開先加工機

溶後前に必ず必要となる開先加工作業。手動式電動工具や
機器でわずらわしかった開先作業の騒音、振動、粉塵、切粉
などの問題をBCMが一挙に解決。しかも、従来より数倍速
いスピードの快適な開先作業を可能にしました。鉄板はもち
ろん、ステンレス、高張力鋼、アルミ、チタンなどあらゆる材
質に対応できます。板厚、加工量などにより4機種から選択
できます。機種はすべて自走式。切粉や粉塵が飛び散ること
もなく、静かで快適な作業を実現します。

スピ ー ディー な 開 先 加 工 で
 コ ストダウンを 実 現

騒音、振動が無い 切粉の飛散がない、
粉塵が出ない

加工スピードが速い
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BCMシリーズでは騒音、振動がまったく
ありません。従来の開先加工機のように
大きな音や手に伝わる振動がなく作業
者にやさしい道具です。

ステンレス、チタンなどの加工
が容易で、容器タンク等の製
造に適しています。

橋脚、及びビルの柱など、耐
震補強等の部材に。

トラッククレーンのブーム、アウ
トリガーの部材。高張力鋼も
加工できます。

BCMシリーズは従
来のチップ式カッ
ターやサンダーのよ
うに砥石を使用しな
いので、切粉が飛び
散ったり、粉塵が舞
い上がることがあり
ません。

BCMシリーズは従
来の開先加工機の
数倍の速さで加工
することが可能。作
業効率を大幅に高
めます。
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BCM-mini2 BCM-12N BCM-16N BCM-20N

NEW



開先作業がこんなに楽になりました。
̶BCMシリーズはこんな使い方ができます̶

BCMシリーズはどの機種も自走式です。
小さな鋼板を開先加工する場合は、鋼板をBCM本体へ

手で挿入するだけで、その後BCMが自動で鋼板を送り

ます。大きな鋼板の場合は、作業台の上に置いた鋼板を

BCMにかみ込ませれば、その後BCMが自走して開先

加工を行います。

【右写真】発電プラントの部材を加工するBCM-12N型。加工
部が大きなR形状であれば、直線と同じように加工できます。

BCMシリーズはこんな業界で利用されています。

ステンレス、チタンなどの加工が簡単にできます
ので、容器タンク等の製造に適しています。

BCMシリーズは加工する材質を選びません。
軟鉄板はもちろん、ステンレス鋼板、高張力鋼、アルミ、チタンなど、溶接構造物として利用される、あらゆる

材質に対応することができます。

化学プラント及び食品機器

橋脚、及びビルの柱など、耐震補強等の部材に。
自走式なので、ビルドHの製造及びUリブの開先
加工に便利です。

橋　梁

トラッククレーンのブーム、アウトリガーの部材。
高張力鋼も加工できます。

建設機械及び造船

その他溶接作業がある工場では
どこでも利用できます。

橋梁メーカーのビルドH製造
でウェーブ部の開先加工に
活躍するBCM-16N型

化学プラントメーカーで扱う
大型ステンレス板も、自走式
で簡単に加工できます。
（BCM-16N型）



充実したBCMシリーズ
̶加工する板厚、及び開先深さによって機種をお選びください̶

プラント、造船、橋梁など厚板を使用する業界に向けて開
発しました。ガス切断よりも早く、段取りも楽にできます。

BCM-20N型は、板厚12㎜～40㎜までの厚板の開先
加工を可能にしました。

BCM-20N
ニーズに応え40㎜厚まで対応の新製品

需要が最も多くある機種です。アメリカ、ヨーロッパへの
輸出実績が豊富にあります。（建機、造船、タンク、等々）

中型機種です。適合板厚は6～12㎜程度です。大きな鋼板
の開先加工には、専用のキャスター（走行台車）が必要です。

BCM-16Nは、中厚板の開先作業が楽にできるよう開発
された機種です。適合板厚は、6～22㎜程度で、自重は
120kgです。大きな鋼板には、専用のキャスター（走行
台車）が必要です。

BCM-12N
BCMシリーズのベストセラー

厚板のステンレス加工に威力を発揮。プラズマや機械加工での
開先加工作業は大変コストがかかりますが、BCM-16Nはコスト
改善にも大きく貢献し、今まで3日かかったこれらの作業を半日
で仕上げることを可能にしました。

BCM-16N
厚板のステンレス加工に

食品機器及び容器製造において、5㎜、6㎜、8㎜厚のス
テンレスを加工する際、大きな威力を発揮してきました。
（ビールタンク、首都高の耐震補強材、等々）

小型・軽量に設計されています。小さな鋼板はもちろん、
大きな鋼板もキャスター（走行台車）無しで、自走式で開
先加工作業ができます。適合板厚は5～10mm程度で
すが部品の一部を交換（オプション）することで、3～6㎜
の薄板の開先加工も可能です。

BCM-mini2
小型・軽量NEW


